21.02.2026 - 22.02.2026

| [ 21022026 [ 22.02.2026 [ | 21.02.2026 | 22.02.2026 | 21.02.2026 | 22.02.2026 | [ 21.022026 [ 22.02.2026 | [ 21022026 | 22.02.2026
IIPR - Prowadzenie rachunkowosci 1I - Elektryk ELE.05 IIS - Slusarz 1IS - Spawacz ITFLO - Florysta
. Pracownia wykonywania P racownia' Pracownia wykonywania p racownia-
118.00 -9.30 ' 1(8.00-9.30 Maszyny Urzadzenia 118.00 -9.30 elementéw maszyn, wykonywania clementow maszyn. wykonywania 118.00 -9.30 Yozyk obey Podstawy 1/8.00 -9.30
Prowadzenie elektryczne elektryczne, urzadzen elementéw maszyn, urzadzen elementéw maszyn, zawodowy J.P | spawalnictwa LW Pracownia
219.35-11.05 rachunkowosci w P . 219.35-11.05 T.W. sala 19 T.W. sala 19 21935-11.05 i narzedzi metodg obrobki urzadzen i narzedzi metodg obrobki urzadzen 21935-11.05 ’ o 219.35-11.05 Pracownia projektowania
podmiocie rafor:?‘l; korr:l;sezn?;)l\:;eljn . i nar%ngl metoéq ko?;ii}:}g:;ﬁ] . i nar%ngl metoéq i projektowania, wykonywania
3[11.10 - 12.40 godpodarezym | ke te o h| 3[1110-12.40 3/11.10-1240 | Do wa grupaJH Obmbklf el DR L grupa p Obmbklf gernl 3[11.10-12.40 |  Pracownia Pracownia 3]11.10-12.40| wykonywania | kompozycji i
AS-M,sala§ | KOMPUISTOWYEL Pracownia |  Pracownia - WAL erupe i WAL erupe organizowania, | STETIOVEL Kompozyciii | stylizacii
e eksploatacji eksploatacji Pracownia wykonywania racownia Pracownia wykonywania racownia wykonywania ‘ stylizacji florystycznych
4(12.45-14.15 przedsiebiorstw 411245 -14.15 maszyn i maszyn i 4[12.45-14.15 clementéw maszyn, wykonywania clementow maszyn, wykonywania 4(12.45-14.15 D na(;lzorowanla’ 4(12.45-14.15 Horystycznych | M.Cz sala 20
A.S-M, sala 8 urzadzen urzadzeh urzadzen elementéw maszyn, urzadzen elementow maszyn, przebiegu przeb.leg.u procesow M.Cz, sala 20
5(14.20 - 15.50 Jezyk obcy 5(14.20 - 15.50 lekt h lekt h 5(14.20 - 15.50 | i narzedzi metoda obrobki urzadzen i narzedzi metoda obrobki urzadzen 5(14.20-15.50 proceséw spajania spajania metoda 5(14.20-15.50
zawodowy, K.G. ?rewryczln yl 9’ ?rewryczln yl 9’ maszynowej i narzgdzi metoda maszynowej i narzedzi metoda L.W. (spawalnia H TIG, LW.
-W., sala -W., sala konwencjonalnej brobki recznej konwencjonalnej obroébki recznej T 1 (spawalnia H-1)
_ sala 8 _ _ 0brol ¢czne) ¢czne) _ _
6|15.55-17.25 6|15.55-17.25 6|15.55-17.25 D.P., H-1, grupa I WM. (H-1) grupa Il D.P., H-1, grupa | WM. (H-1) grupa 1T 6|15.55-17.25 1) wszyscy wszyscy 6[15.55-17.25
7/17.30 - 19.00 7117.30 - 19.00 7|17.30 - 19.00 7117.30 - 19.00 7117.30 - 19.00




